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Abstract of DEI 981 61 64 

A cutter head (10), for a chipper, is power-driven about a rotation axis (12). Head (10) comprises a hub 
member (16) rotatable about axis (12) and a knife assembly (22) mounted on member (16) and disposed 
radially outwardly of axis (12). The knife assembly includes a base member (40) disposed adjacent 
member (16) and a knife (26, 28), for cutting chips, detachably mounted on, and located radially 
outwardly, of member (16). A mounting for the base member secures the base member in fixed position 
adjacent the hub member (16). The mounting includes a groove (90) indented into one of the members 
(16, 40) and an elongate flange (82) joined to the other of the members buried in the groove. 
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Die folgenden Angaben sind dan vom Anmelder eingereichtan Unterleigen entnomman 

@ Messertrageranordnung 

@ Die Erfindung betrifft einen Schneidkopf 10 eines span- 
abhebenden Werkzeugs mit einem drehbaren Nabenele- 
ment 16 und mehreren Messeranordnungen 22, welche in 
Umfangsrichtung um die Rotationsachse 12 des Neben- 
eiementes 16 verteilt sind. Jede Messeranordnung 22 
umfaSt ein Grundelement Oder einen Halter 40 mit meh- 
reren Messern 26, 28, welche losbar aufgeklemmt sind. 
Ein Grundelement 40 ist am Nabenelement 16 uber eine 
im Grundelement 40 oder Nabenelement 16 ausgebildete 
Nut 90 und einen am entsprechenden anderen Element 
ausgebildeten Flansch 82, welcher beispielsweise Teil des 
aufieren Eiementes 40 ist, befestigt, wobei der Flansch 82 
sitzartig in der Nut 90 anordenbar ist. 
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Beschrcibung 

Die Erfindung betrifft eine Holzbearbeitungsmaschine 
und insbcsondcre cin spanabhcbcndes Werkzcug, welches 
Spane von cinem Werkstiick, wie beispielsweise einem von 5 
dem spanabhebenden Werkzeug zu bearbeitenden Holz- 
stamm, abhebt, gemaB dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Bin dcrartiges bekanntes spanabhebendes Werkzeug um- 
faBt iiblicherweise einen kraftgetriebenen Kopf, welcher an 
einer Seite eines Tragers fur ein langgestrecktes bzw. langli- 10 
ches Werksliick, wie beispielsweise einen Holz- oder Bauin- 
stamm, angeordnet ist. Der Kopf tragi eine oder mehrere 
Messeranordnungen, welche urn eine Rotationsachse des 
Kopfes verleilt sind, wobei diese Anordnungen Messer zum 
spanenden Abhcben von Holzmaterial eines Holz- bzw. 15 
Baumstammes aufweisen, wobei sich derBaumstamm langs 
des Endes des Kopfes bewegt. Bei einem derartigen spanab- 
hebenden Werkzeug bewegen sich die Messeranordnungen 
des Kopfes cntlang der Seite des Holz- bzw. Baumstammes 
bin und her und fuhren so eine entsprechende spanabhe- 20 
bende Aktion aus. 

Dcrartige spanabhebende Werkzeuge sind beispielsweise 
aus US-PS 5 271 442 und US-PS 5 511 597 bekannt. 

Bei einem bekannten spanabhebenden Werkzeug ist ein 
Nabenelement voigesehen, welches sich kraftgetrieben uin 25 
seine Achse dreht. An einer geeigneten festen Position des 
Nabenelementes ist eine Messeranordnung benachbart zum 
Umfang des Nabenelementes derart angeordnet, daB sich die 
Messeranordnung bei Rotation des Nebenelements kreisfor- 
mig hin- und herbewegt. Die Messeranordnung umfaBt ein 30 
hierin als Halter oder Grundelement bezeichnetes BauteiL, 
wobei ein derartiger Halter typischerweise mittels Befesti- 
gungsmilteln, welche eine Plattform an der Basis des Hal- 
ters mit dem Umfang des Nabenelementes verbinden, befe- 
stigt. Bezugiich der Befestigung des Halters auf dem Naben- 35 
element in oben beschriebener Weise haben sich Probleme 
gezeigt. Wahrend des Betriebs des spanabhebenden Werk- 
zeuges ist der Halter offensichtlich erheblichen Kraften aus- 
gesetzt, wenn das Messer oder die Messer, welche vom Hal- 
ter getragen werden, mit dem Holzmaterial, Astknorren oder 40 
anderen Dingen wahrend des Schneidbetriebs des spanabhe- 
benden Wcrkzeugcs in Kontakt kommen. Die Befestigung 
des Halters oder Grundelements muB dementsprechend be- 
ziiglich dieser Krafte widerstandsfahig ausgebildet sein, und 
eine Gefahr, daB der Halter abreiBt oder von seiner Befesti- 45 
gung geldst wird, muB wirksam veniiieden sein. Diese Pro- 
bleme crgeben sich insbesondcre dann, wenn cin begrenzter 
Bauraum zur Verfugung steht und die Konstruktion des 
Schneidkopfes derart ist, daB lediglich ein geringer Raum 
zum Zugang und Bcfestigen einer ausreichcnden Anzahl SO 
von Schrauben oder Befestigungsmitteln fur eine geeignete 
Befestigung des Halters an seinem Ort zur Verfugung steht. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine 
verbesserte Anordnung fur die Befestigung eines Halters 
oder Grundelements einer Messeranordnung am Umfang ei- 55 
nes kraftgetriebenen Nabenelementes eines o.g. kraftgetrie- 
benen spanabhebenden Werkzcugcs zur Verfugung zu stcl- 
len. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch einen 
Schneidkopf der o.g. Art mit den in Anspruch 1 gekenn- 60 
zeichneten Merkmalen gelost. Vorteilhafte Ausgestaltungen 
sind in den abhangigen Anspriichen angegeben. 

Die Erfindung erziell eine verbesserte Konstruktion zum 
Bcfestigen cincs Halters auf cinem Nabenelement in cincm 
spanabhebenden Werkzeug, wobei die Befestigung ggf. zum 65 
Bntfemen des Halters von seiner Befestigungsposition leicht 
zuganglich ist. 

Ein weiterer Vorteil des erfindungsgemaBen Schneidkop- 
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fes liegt darin, daB eine genaue Positionierung der Basis 
oder des Halters in einer prazisen vorbestimmten Position 
auf dem Nabenelement sichergestellt ist. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform eines erfindungs- 
gemaBcn Schneidkopfes ist zum Befestigen des Grundele- 
mentes auf einem Nabenelement eine langliche Nut im 
Grundelement oder im Nabenelement und ein langlicher 
Hansch integral in dem entsprechenden anderen Element 
vorgesehen, welcher in der Nut aufnehmbar ist. 

In einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform eines 
erfindungsgeiiiaBen Schneidkopfes ist eine langliche Stell- 
Leiste im wesentlichen parallel zum Flansch angeordnet. 
Diese Stell-Leiste ist langs versteUbar, um eine Klemmfunk- 
don zur Verfugung zu stellen, so daB der Flansch in seiner 
geeigneten Sitzposition sicher befestigt ist. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand der Zeichnung 
naher erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer bevorzugten 
Ausfuhrungsform eines erfindungsgcmaBen Schneidkopfes, 

Fig. 2 eine vergroBerte Darstellung eines Abschnitts von 
Fig. 1, 

Fig. 3 eine Explosionsdarstellung wichtiger Bauteile des 
Schneidkopfes und 

Fig, 4 eine teilweise gebrochene AufriBansicht entlang 
Linie 4-4 von Fig, 1. 

Die Fig- 1-4 zeigen einen mit 10 bezeichneten kraftge- 
triebenen Schneidkopf, wie er beispielsweise in einem span- 
abhebenden Weriszeug zum Abheben von Spanen von ei- 
nem Werkstiick, wie beispielsweise einem Holz- oder 
Baumstamm, verwendet wird, welcher entlang eines Endes 
des Schneidkopfes 10 bewegt wird. Der Schneidkopf 10 
wird wahrend des Betriebs des spanabhebenden Wedczeugs 
rotierend angetrieben, wobei sich der Schneidkopf 10 um 
eine Achse 12 dreht. Der Schneidkopf umfaBt ein hierin als 
Nabenelement 16 bezeichnetes Bauteil, welches mittels Be- 
festigungsmittel 18 im Schneidkopf 10 drehbar um die 
Achse 12 befestigt ist. In Umfangsrichtung, um das Naben- 
element 16 herum verteilt, sind mehrere Messeranordnun- 
gen 22 vorgesehen. Eine Planscheibenanordnung 20 (vgl. 
Fig. 4) ist in geeigneter Weise an einer Frontseite des Kop- 
fes 10 angeordnet und bedeckt die Enden der Befestigungs- 
mittel 18 des voUstandig zusammengebauten Schneidkopf 
10. 

Jede Messeranordnung (vgl. Fig. 1) halt zwei Messer 26, 
28 mit Schneidkanten 30, 32, welche in eine Betriebsposi- 
tion zum Schneiden ausgerichtet sind. Beim Betrieb des 
spanabhebenden Weiiczeuges und Rotation des Schneidkop- 
fes 10 bewegen sich diese Messer 26, 28 um die Achse 12 
kreisformig auf und ab. 

Die Messer 26, 28 in einer Messeranordnung 22 sind los- 
bar in einer Betriebsposition befestigt, und zwar auf einem 
nachfolgend als Messerhalter oder Grundelement 40 be- 
zeichneten BauteiL Die Befestigung des Messers 26 umfaBt 
eine auBere Klammer 44 und Befestigungsmittel 46, welche 
bei Festziehen die Klammer 44 abwarts gegen das Messer 
26 driicken. Nicht dargestellt ist ein TVager fur die Unter- 
seite des Messers 26, wobei das Messer 26 zwischcn dem 
Trager und der Klammer 44 angeordnet ist. Die Anordnung 
aus Klammer 44, Messer 26 und TrSger wird mittels der Be- 
festigungsmittel 46 an einer fiachen Moniageflache 48 des 
Halters 40 befestigt, wobei die Befestigungsmittel 46 in 
Bohrungen 50 des Halters 40 aufgenommen werden. 

Bine ahnliche Befestigung ist fur das Messer 28 vorgese- 
hen. Eine Klammer 54 und cin Bcfcsdgungsmittel 56 sind 
zusammen mit einem darunterliegenden Trager zum Befe- 
stigen des Messers 28 gegen eine fiache MontageflSche 58 
des Halters 40 vorgesehen. Das Befestigungsmittel 46 wird 
in Bohrungen 60 im Halter 40 aufgenommen. 
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Die Montagcflachen 48, 58 haben cine geeigncte Aus- 
richtung auf dem Halter 40, wodurch die Messer 26 und 28 
in einer geeigneten Position zum Ausfiihren einer ge- 
wunschlcn Schncidfunklion angcordnct sind. 

Wenn das Messer 26 in seiner Betriebsposition befestigt 5 
isi, dann ist dessen Schneide 30 oberhaib einer Kante 66 der 
Montageflache 48 (vgl. Fig. 3) angeordnet und verlauft im 
wesentlichen parallel zur Kante 66 der Oberflache 48. Die 
Kante 66 (und ebenso die Schneide 30 des Messers 26) ist 
aufwarts abgewinkelt und erstreckt sich in riickwartiger lO 
Richtung bezuglich des Halters 40. In Aufsicht sind diese 
Kanten 66, 30 ebenfalls urn einen vorbestimmten Winkel re- 
lativ zur Achse 12 des Kopfes 10 abgewinkelt. Aufgrund 
dieser Anordnung erstreckt sich die Schneidkante 30 wenig- 
stens teilwcise in axialer Richtung, wobei sich beim Schnei- 15 
den der Kante 30 durch Holz eine Schnitzelaktion ergibt. 

Das Messer 26, wie auch das Messer 28, konnen als dop- 
pelschneidige Messer ausgebildet sein, wobei das jeweilige 
Messer von seiner Bcfestigung losbar und urn seine Enden 
gedreht wieder einbaubar ist, um eine abgenutzte Schneid- 20 
kante mil der entsprechend anderen der zwei Schneidkanten 
des Messers zu ersetzen. Die beiden Schneidkanten sind im 
wesentlichen parallel zueinander und erstrecken sich ent- 
lang gegeniiberliegender Rander. 

Die Einzelheiten des Aufbaus des Halters oder Grundele- 25 
ments 40 des Schneidkopfes 10 sind in Fig. 3 dargestellt. 
Der Halter 40 umf aJ3t eine Montageflache 48, eine Montage- 
flache 58 und eine Wand 70, welche zusammen eine einheit- 
liche Anordnung ausbilden. Diese Anordnung ist oberhaib 
eines langlichen Flansches 82 und an diesem befestigt ange- 30 
ordnet. 

Der Flansch 82 hat einen schwalbenschwanzfbnnigen 
Querschnitt (vgl. Fig, 2), wobei der Flansch 82 an seiner Ba- 
sis eine groBere Breite hat als in einem Bereich 84 aufwarts 
beabstandet von der Ranschbasis, wobei der Bereich 84 35 
nachfolgend als Halsabschnitt bezeichnet wird. 

Das Nabenelement 16 ist, wie in Fig. 3 dargestellt, iriit ei- 
ner langlichen Nut 90 fiir jedcn Messcrhalter oder fur jedes 
Grundelement 40, welches vom Nabenelement 16 getragen 
wird, ausgebildet. Diese Nut 90 erstreckt sich axial und im 40 
wesentlichen parallel zur Achse 12. Der Umfang der Nut 90 
ist im wesentlichen einem Querschnittsumfang des Flan- 
sches 82 angepaBt, was bedeutet, daB dessen Querschnitt 
eine im wesentlichen schwalbenschwanzformige Ausbil- 
dung aufweist, wobei eine Basis groBerer Breite als der 45 
Breite eines Einiritlsbereichs 94 obcn auf der Nut vorgese- 
hen ist. 

Aufgrund der gewunschten Konstruktion kann ein Halter 
40 auf dem Nabenelement 16 durch Einschieben eines En- 
des seines Flansches 82 in ein Ende der Nut 90 montiert 50 
werden, wobei anschlieBend der Halter mit seinem Flansch 
in Langsrichtung in die Nut eingeschoben wird, bis der 
Ransch vollsiandig in der Nut 90 sitzt bzw. von dieser um- 
schlossen ist. In dieser Position wirkt der Eintrittsabschnitt 
94 mit reduzierter Breite als Halterung fur den Flansch und 55 
verhindert eine radial ausw^ge Verschiebung des Ran- 
schcs bei Rotation des Nahcnelemcntcs 16 und des Halters 
40 um die Achse 12. 

Bine langgestreckte Steli-Leiste 102, welche sich entlang 
ihrer Langsrichtung verjungt, ist zur abschlieBenden Befe- 60 
stigung des Halters 40 in seiner Sitzposition vorgesehen. Es 
sei darauf hingewiesen, daB die Nut 90 entlang einer ihrer 
Seiten einen Kanal 104 umfafit, welcher im wesentlichen 
parallel zur Achse 12 ausgebildet ist und entlang seiner Scite 
angrenzend zur Nut 90 offen ist. Befindet sich der Ransch 65 
82 in der geeigneten Position innerhalb der Nut 90, dann 
kann die Stell-Lcistc 102 in den Kanal 104 eingepaBt und 
entlang seiner LSnge zum engen Festkeilen gegen den 



Ransch 82 und festen Befestigen entlang des Kanals 104 
vorgeschoben werden. Der Kanal 104 ist an seinen gegen- 
uberliegenden Enden mit Gewindeabschnitten 106 verse- 
hen. Diese nehmen Schrauben, wie bcispiclsweise die dar- 
gestellten Schrauben 110 und 112, auf, welche in die Ge- 
windeabschnitte 106 einschraubbar sind, wobei die Kopfe 
dieser Schrauben 110, 112 gegen Enden der Stell-Leiste 102 
stoBcn, wodurch diese an ihrem Ort gesichert ist. 

Wie sich insbesondere aus Fig. 2 ergibt, sind in einer be- 
vorzugten Ausfiihrungsform die Enden der Stell-Leiste 102 
mit engen Schraubbohrungen 114 zur Aufnahme einer Zug- 
schraube ausgebildet, wobei diese Zugschraube zum Entfer- 
nen einer Stell-Leiste in die Bohrung eingefiihrt wird und 
beim Festziehen eine Zugkraft auf die entsprechende Stell- 
Leiste 102 ausiibt, sofem dies erforderlich ist. 

Eine prazise Positionierung des Halters oder Grundele- 
mentes 40 wird dadurch erreicht, daB ein Begrenzungsstift 
120 (vgl. Fig, 3 und 4) vorgesehen ist, welcher an einer fe- 
sten Position an einem Ende des Ransches 82 befestigt ist 
und sich unterhalb der Basis des Ransches erstreckt. Ein Po- 
sitionierschlitz 122 erstreckt sich einwarts von einem Ende 
der Nut 90 und nimmt den Begrenzungsstift 120 biindig auf, 
wenn dieser in den Positionierschlitz 122 hineingesteckt 
wird. Das Ende des Positionierschlitzes 122 wird von einer 
Wand ausgebildet und eine geeignete Positionierung oder 
Einteilung des Halters 40 ergibt sich, wenn der Stift 120 an 
diese Wand anstoBt. 

Es ergibt sich unmittelbar aus der beschriebenen Kon- 
struktion, daB der Halter oder das Grundelement 40 fest in 
seiner Position in einer Art und Weise gehalten ist, welche 
gut Schlagen und Spannungen, welchen der Halter 40 bei 
Betrieb des Schneidkopfes 10 ausgesetzt ist, widersteht. 
Dies wird ohne die Notwendigkeit von Schrauben oder an- 
deren Befestigungsmitteln, welche mit einer plattformarti- 
gen Basis mit geeigneten Bohrungen zur Aufnahme der 
Schrauben zusammenwirken, erzielt, wobei diese letztge- 
nannte Art der Konstruktion typischerweise den Stand der 
Technik charakterisiert und das Problem und den Nachteil 
hat, dafi die Schrauben zuganglich sein miissen und dement- 
sprechend mehr Bauraum bei bestinmiten Arten von Naben- 
konstruktionen bendtigt wird. Es ist ferner klar, daB der Hal- 
ter 40 einfach bei Bedarf dadurch entfcrnbar ist, daB zuerst 
die Schrauben 110, 112 entfemt werden und dann die Stell- 
Leiste 102 ausgeschoben wird, indem diese beispielsweise 
mit einem Werkzeug freigeklopft oder ausgeschlagen wird. 
Bei entfemter Stell-Leiste 102 ist es auf einfache Weise 
moglich, den Halter durch Schieben in axialer Richtung 
durch AuBereingriffbringen des Ransches 82 von der Nut 
90 zu entfemen. 

Patentanspriiche 

1. Schneidkopf fur ein spanabhebendes Werkzeug, 
wobei der Schneidkopf (10) um eine Rotationsachse 
(12) kraftgetrieben ist, gekennzeichnet durch, ein Na- 
benelement (16), welches drehbar um die Rotations- 
achse (12) angeordnet ist, wenigstcns eine Mcsseran- 
ordnung (22), welche auf dem Nabenelement (16) ra- 
dial ausw^rts bezUglich der Achse (12) angeordnet ist, 
wobei die Messeranordnung (22) ein Grundelement 
(40), welches benachbart zum Nebenelement (16) an- 
geordnet ist, und ein spanabhebendes Messer (26, 28), 
welches losbar auf dem Grundelement (40) radial aus- 
warts des Nabenclementcs (16) angeordnet ist, auf- 
weist, und ein Befesdgungselement fUr das Grundele- 
ment (40), welches dieses an einer festen Position be- 
nachbart zum Nabenelement (16) befestigt, wobei das 
Befestigungselement eine Nut (90), welche in einem 
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der Elcmentc (16, 40) ausgebildct ist, und einen lang li- 
chen Flansch (82) umfaBt, welcher am entsprechenden 
anderen Element (16, 40) befestigt und in der Nut (90) 

anordenbar ist. 

2. Schneidkopf nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 5 
zeichnet, dafi dieser eine langliche Stell-Leiste (102) 
umfafit, welche in Richtung des Ransches (82) zu des- 
sen Befestigung in die Nut (90) cinschiebbar ist. 

3. Schneidkopf nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Flansch (102) einen schwalben- lo 
schwanzfbnriigen Querschnitl aufweisl, welcher eine 
radial aus warts gerichtete Verschiebung des Flansches 
(102) verhindert. 

4. Schneidkopf nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekcnnzeichnet, daj3 sich die Nut (90) 15 
und/oder der langliche Flansch (102) in axialer Rich- 
tung bezuglich der Rotationsachse (12) erstrecken. 

5. Schneidkopf nach einem der vorhergehenden An- 
spriichc, dadurch gekcnnzeichnct, daB die Nut (90) ei- 
nen Kanal (104) umfaBt, welcher sich im wesentlichen 20 
benachbart zum Flansch (82) erstreckt und eine langli- 
che Stcll-Lcistc (102) aufwcist, welche innerhalb und 
sich entlang des Kanals (104) erstreckend an einer 
Seite des Flansches (82) angeordnet ist, wobei die 
Stell-Leiste (102) in deren Langsrichtung zum Befesti- 25 
gen des Flansches (82) in der Nut (90) verschiebbar ist. 

6. Schneidkopf nach einem der vorhergehenden An- 
spniche, dadurch gekennzeichnet, daB die Messer (26, 
28) jeweils wenigstens eine Schneidkante (30, 32) um- 
fassen, welche sich wenigstens teilweise in axialer 30 
Richtung endang des Nabenelementes (16) erstrecken. 

7. Schneidkopf nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Nut (90) im 
Nabenelement (16) ausgebildet und daS der Flansch 
(82) am Grundelement (40) befestigt ist sowie einen 35 
Boden des Grundelements (40) ausbildet. 

8. Schneidkopf nach einem der Anspruche 2 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB sich die langliche Stell-Lei- 
ste (102) im wesentlichen entlang des Flansches (82) 
erstreckt. 40 

9. Schneidkopf nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Nut (90) ei- 
nen langlichen Kanal (104) aufweist, welcher sich im 
wesentlichen entlang der Nut (90) erstreckt, wobei eine 
Stell-Leiste (102) vorgesehen ist, welche in den Kanal 45 
(104) einschiebbar ausgebildet ist, wobei cine Seite der 
Stell-Leiste (102) cin Lager fiir den Flansch (82) aus- 
bildet. 
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